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Pari s/ Fran kr ei c b 



Verfahren zum PUllen von Papier 



Die Erfindung betrifft ein neues Verfahren zum PUllen yon 
Papier m±t anorganiachen Full st of fen. 

In modernen Papiermaschinen wird Papier dadurcb hergestellt , 
dass sicb Paserstoffe auf dem Sieb einer Papiermas chine ab- 
setzen. Dies wird durcb Herstelleh eines Eintrags durchgefubrt, 
der aus Cellulosef asern , Y/asser mit Riickhaltehilf sstof f en , 
Farbstoffen, ausf lockenden Stoffen, Bindemittel und anderen, 
bei der Papierherstellung g3brauchlichen Zusatzen. besteht. 

Ler Eintrag bestebt anfanglicb aua 95 bis 99%- Waaser. Nachdem 
der Eintrag so vorbereitet iat, daas die richtige Abstimmung 
erreicht ist, wird er auf das Sieb der Papiermas chine geftihrt. 
Die Cellulosefasern lagerrveich auf dem Sieb ab infolge ihrea 
Gewichts und des angewandten Unterdrucks , der das V/asser durch 
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das Sieb abzieht, wodurch die Paeern gleichf brmig auf der 
Oberflache dea Siebs abgelagert werden. 

be- 

* Langsiebmaschinen niitzen Stutzrollen, Saugkasten, Saugrollen, 
urn das Wasser zu entfernen. Wenn an einer die3er Stelle die 
daugw-irkung zunimmt, nimrot auch die Y/esserent ziehung zu, und man 
erhalt eiri korapaktes Band. 

Bei Zylinuermaschinen mit Saugwirkung werden die Casern abge- 
lagert durch ihr Gewicht Oder indem sie angesaugt werden, wobei 
dies aurch die Differenz dee Flussigkeitsniveaus innerhalb und 
auseerhalb des Zylinders hervorgeruf en wird. 

Allgemein wird gtfftilltef* Oder .farbiges Papier auf einer Lang- 
si ebmas chine hergestellt. Zu Beginn des Laufa aui' der Langsieh- 
c^schine entsteht ein kurzes Intervall, wahrend dessen die 
Tein geteilte Masse aus Ptillstof f en, Fasern und Zusatzen prak- 
tiech ungehindert durch das Sieb lauft. Kurz aanach beginnt 
sich auf dein Sieb eine Ivlatte zu bilden, und das Aasser muss 
durch diese Llatte hinaurch entsogen werden. 

Die Filterwirkung dieser Matte han^t unter andereni a'b vcn ihrer 
Dicke, der Art der Faserstoffe und'. aer Siebgeschwin di c kei t . 
Durch zu grosse Saugwirkung oder zu groosen Unxerdruck an A in 
StUtzrollen, den Saugkasten und den iiau^rollen konnen einige 
der feinen Partikel der FUlistoffe und Pasern, die sich auf 
dem Band abgesetzt haben, losgesaugt werden, wcdurch sich eine 
Lege ergibt, die unter der * Benennung Zweiseix igkei t bokannt 1st. 
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^'ie BHcktwatuiifi. der feinen, kollcidalen ouex nahezu kolloidalen 
Masse, wio sie ai.org anise he Piilistofie uarstellen, 1st ein 
*roolum, -eil itie kleiuer alp uie. Poren in aer no* en F^ser- 
hiatte sind. Dies let ein wirtaclxaf tlieb sehr *ic Utiles Problem, 
well lueistens die Farb- unu Pullstoffe den teuersxen Tail des 
Papiereintia^s ausracchen. In der ReVrel rerden anorganische 
Pullstoffe in del Ruhrvorricbtung oder der Fliifielruape dem Ein- 
tra<; beigefu ;t und von dort zusammen ir.it- det. fcintrt.." zuiu Haupt- 
ku»7ten ;:ei\<hrt. Von hier fiiesst der Eintrag auf das Sieb, um 
daa 3*nu zu bilden. Dieee Art der Papierb«rsi ellung zerstbrt 
funktiont lie dtoffe in i-arbstof feu u.it nieaei-ta Li chtbre chunks- 
index und veru:indert dar.it -lie Wirksafflkeit , optijebe Ei t .en- 
schuften zu entwickeln una £ch*.fft iroblesie, die Fillistcffe 
ebeneo wie die feinen Pasern zuruekzuhalten, und es s.ann Zv.ei- 
aeitirkeit oaer unpleicher Glanz zwischen der dieb- uno der 
Fiillseice ues Sandea ajuftreten. Dieser Proseli erfordert auch 
betraohtliehe Zeit, um das System ins Gleieh/eaicbt zu brinpen, 
wodurch P-:.ilstDliveilu=te ' ±u 3o,:inr: uno Enue eixw^ Laufs ent- 
stehen. 

p ei eineiu aroeren Frosi?li warden Ycrpuche fc en.ecnx, diese Probleme 
~ u .iliminieren, indea die PiUls-offe jix -_-kt at... Ut.-.ebeLand zuge- 
rug-c v.-urden. Dice wurdc so durchj ei % .::rt , case Puilsxoff 
aul die Uierlauikiin ce ces Hauptkastens oder der Stauvorricctung 
Cv ; fr vei-cci st::u.L-warts auf eine L-. ixf lacteo- l.±x eiiiti- Lippe 
auiiespiUivs .vuri:-=. Lurch diesen Vox-gang korrxt der Ptllxetoff mix 
ue . l-»u.a i:: I-.-;:. .:. run. uiu setzt sisu is: gll e e!..ein-,;i • uf dessen 
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Oberflache eb. Uas Y.'aseer wird deia Band unter der Flache auf 
aer biebseite entzogen, wo durch der Fiillstoff nicht geetBrt 
wild. Durch die un^leiche Verteilung des FUllstoff ee ergibt 
sieh natttrlicta eine extreme Zweisei tigkeit . 

Ein Ziel der Erfinciung ist ein Verfahren, urn Papier mit anorga- 
nischen, f'arblsen Wills toff en wirtschaf tlich und wirkeam zu 
fallen* * 
Lin wei^eres Ziel der Erfindung ist ein Verfahren, gefulltee 
Papier mit einem minimalen Zweisdit enef f ekt her zustellen . Aufier- 
de:;; ist ein Verfahren Ziel uer Erfindung, bei dem dae fertige 

* 

Parier eine gleichmassige Verteilung der Fiillatoffe aufweiat. 

Koch ein Ziel der Erfindung is% ein Verfahren, Papier mi* anor- 
ganisehen Farbstoffen zu f ullen , wobei eine optimale GriSsae 
oer feinen Furbpartikel fc-it niederem Lichtbrechungaindex bei- 
beh^lten wird. 

Andere Ziele unc Vorztige der Erfindung werden durch die folgen- 
6e Eeschreibung anhand der ^eichnung deutlich. ■ 

Fig* 1 ist eine schemetische Daretellung einea typiectaen 
Spriihverteilurigssysteme, dae gemaee einer beispielcweiaen Aue— 
fiihrungsforn der Erfindung benutzt wird. * 

Fig. 2 zeigt die Ansicbt einer SprUhduee einer Papierm^echine 

Fig. 3 zeigt die Ansicht des Spriihaystenis • 

a ufj? ebrochene 
Fig. 4 zeigt eine Imslcnt der Spriihlinie. 

/. • 

/ . 

Ls wurde ^efunden, dass ein waeeriger Brei einea Papierftill- 
stofies, wobei dieser eue Farbstoffen bestenen kann, en einer- 
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beaonderen. Stelle der Anlape und unter apeziellen Bedingungen 
auf das aioh bewegende Band geapriiht werden kann, wobei eine 
gleichmaseige Verteilung des Parbatoffea ttber die ganze Papier- 
bahn gewahrleistet iat. Dies ergibt auaserdem die gewunschte 
minimale Zweiseitigkeit und eine unmittelbare hone Farbstoff- 
rtikhaltung. 

Mit bezug auf die einzelnen Eiguren,. in'denen gleiche Bezugs- 
zeichHB in alien Figuren gleiche Telle bezeiohnen, ist 1 
ein Vorratsbehalter fur Fulistoffe, in dem ein waseriger Brei 
von Papierf tills toff en gelagert iat. Ein Breif Srderrohr 2 ver- 
lauft aus dem Behalter 1 uber ein Ventil 3 zu einer Sprtlhfcrder 
pumpe 4. FUllstoffbrei wird durch die SpruhfbTderpumpe 4 durch 
ihr AuslaBfbrderrohr 5 in ein Git terf liter 6 gepumpt. 

Der Auslafl aua dem Gitterfilter 6 wird durch ein Ventil 7 ge- 

und _der Pulls toff brei 
steuert, /lauft aus dem Ventil 7 durch ein Bohr 8 zu eineni 

konzentrischen Reduzierstiiclc 9. Ein horizontal angeordnetes 

Spruhronr 10 ist uber dem Sieb einer Papiermasehine ange- 

ordnet und verlauft senkrecht zur Bewegungsrichtung des Siebes. 

Die Spriihrohre 10 hat einen an ihr befestigten Druckregler 11 
una weiter eine Vielzahl von nach unten gerichteten SpriihdUsen 
12, aie wit ihr verbunden aind. Ein exzen triaches Reduzierstuck 
13 ist am Ende der Rohre 10 gegeniiber dem konzentrischen Re- 
duzierstuck 9 befestigt und hat ein Umlaufrohr 1.4, das von 
dort zu einem Drosselventil 15 lauft. Aus dem Drosaelventil 15 
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erstreckt sich ein Abfluflrohr 16, das so angeordnet ist f daea 
der Abfluss wahlweise in den Eehalter 1 Oder in den AtfluBkanal 
fliessen kann, Ein Spiilwasserrohr 17 verlauft von ein em Druck- 
wasserreservoir iiber ein Ventil 18 zu dem x..ohr 2 zvtischen dem 
Ventil 5 und der Purape 4. Das durch daa Spiilwasserrohr 17 heran- 
geftihrte bpulwasser wird benotigt, wenri die Papierheretellung 
beendet ist und der PiilMof f brei aus den kohren entfernt werden 
muss. 

Wj.e in Pig. 2 deutlich zu sehen, wild der Ftillstof f brei aua 
den SpriihdUsen 12 auf das sich bewegenae Band 20 aus einer Bnt- 
fernung von etwa 15 bis 120 cm (6 inches to 4 feet) tiber deif; 
Band 20 aui'gespiiht , abhangig von der Geschwindifkeit des kiebes 
21 und dem Druck in der Irfise. Die Diise kann ein Hohlkegel sein, 
wit in Pig. 1 bei 19 gezeigt, und kann als repraeentiver Dusen- 
typ gelten, wenn ciit niederen Driicken von ungefuhr 0 y 2 bis 1,4 
kg/cm (3 to 20 pisg) gefahren wird Q Die Spriihousaa 12 sind so 
im Abdtand auf der Spriihverteilerrohre 1o angeordnet, dass die 
Spruhstrahlen aus jeder der Diisen 12 die ben&^hbarten Sprtih- 
strahlen uberschneiden und damit das Spriihmuster 19 bilden, das 
beechrieben werden kann als eine eine erste Reihe von Kreisen 
in tangentialer Beziehung, denen eine zvveite Keibe von t&n- 

gentialen Kreisen derselben Grosse ufcerlogert ist, wotei are 
Mittelpunkte dieser Kreise auf dem Beruurungspunkt der kreise 
der ersten iteihe liegen. 

Die Spriihdusen 12 erstrecken sich quer iiber die gesatate Breite 
des Siebes 21. Daa SprUhmittel ist auf das Band 20 f-erichtet , ♦ - 
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an einer oteile, die ungefahr 1 bis < v (3 bis 12 feet) sxrom- 
auf warts von den: erst en Saugkaaten 22 liegt. Bei ULlichen 
Maschinen ist dies gewShnlicfa die vierte bis sechzefante StUtz- 
rolle 23, abbangi/: von der Geschwindigkeit des Siebes 21 una 
ebenao von der Stelle, an der die Konsit-xenz des Bendes derart 
ist, daae optimal*. Pulls toff ruckLr.lt ung unu optimale optische 
Ei gen act) aft en dez Fapiers erzielt warden. 

Lurca diesen Prozetf prallt uer puiistori 'aiu J aas Band auf und 
«ird in di«s*s hanei«i, ! e7,o i eii, '..o a. in &*tufcl wit den Pasern 
und >adeii a* a Papers tot unu si eh doi-t cit diesen physika- 
lisin und/ooer cnet.isch v. rtindet. 

Jie PUllstorxj..rti, 1, di< ,>i.tise dor Srfiiiaung tex.utzt werden, 
sind vehi viel kieiner aer Zwi*ciienr*uio zrischen den Papier 
laeera unc aortal ci«eise koante ercortet .-eroefi, awe ciese 
uurch eimn Proses ^eaaaj der Jirfi i.uun, vollaxtiadi,: tiurch das 
land blifc-.i:r«farezoaen warden. 2a SJU-e sol ^naenjung dee be- 
t^briebei., v. rrozessea f 1.>coah nicfci te.-u.itht, ..ird aJigenosLEen, 

♦ 

daes cv.i;: ..e« -.err. Puiistoif una uu. Oelluloceiacen t:na -lesern 
eiue Oberi iuciitzj- nziebuiif skrtft er.istet.t. 

Tin, extreme. I, -iati tigkei* una ULu-ro. sen Puiistc .fwrlust zu 
veriaeiuen, -nue^ dsr Ptt lis toff da:., :--i- cam Br-nu in Beriihrung 
kpmmen, wcr.:. der Faexstof fanteil ..Feetstcffinhelt) des Bandes 
derart ist, daee der FUiietoff durea 3au£wirkun fc in das E*nd 
hineingezo c Jen unc .^leieh^assig veiteilt v.erden kann. komct der 
*PUllstoff zu nahe Kauptkasier. zAt de;„ Eeno in Berlihruns:, so 
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wird er vollatandig durcfa dieses bindurchgezogen, tuaffl ee 
entetebt ein sehr grosser Fttllstof fverlus t. Wir4 der Blillstoff 
zu weit stromabwfirts auf das Band auigeefcrttht, so 1st das Band ' 
zu trocken und der Fttllstoff Uberzieht nur die auaeerflte Ober- 
flache des Bandes* Ein Teil des FUllstoffee aue der ftueserateft 
• Oberflache gebt, wenn das Papier trocken ist, duroh Zerat&uben - ■ !• 
verloren* SpruhhOhen von 15 bis 120 om (6 inches to 4 feet) * 
und SprUhdriicke von 0,2 bie 1,4 kp/cm (3 to 20 peig) ergeben 
gute Heeultate, wenn das Aufepriihen ungefahr 1 bis 4 a ( 3 to 
12 feet) strom&uf warts vom er-sten Saugkasten erfoigt# t)6r Fttll- 
Ltoffbrei sollte eine solche Konzentration beaitzen, daes er * 
durch die SprUhdUse zerstftubt werden kann* Die beBt^yittR^bc- 
zentration betftgt 0,05 bia<j2 Jcg/dA* ita (0, # 5 bie 2 lb0/g«a)\oaer , 
5 bia 20£ Featetoffei Die Siebgeeohwindigkeit bee|il^| ;fl£jfohl ^ 
. di spezifiaohe HcJhe und die SprUbdrilcke der DUeen al* auott ih*V 
Xage. Innerhalb beetimmter Gren^en Bind Maechin^r^^ohwJ.ridigkei- 
t n von 300 bis 90O a^Min. (1000 bis 3000 f t/min t^lifeh. 

Die in d|*»*« IS Verfataren benutzten farbige© PUll^tof^ *;Lnd 
anorganische, siliciumhailtige f&rbatoffe aus eebr fiJlip^#Ar- 
tikeln t die im allgemeinen ih einefci -JBereich yon O^g 



liegen. Die silioiumhaltigeq, JPar^itof fe mi- 
• ihren Oberflecben sind em veirfeilhaf testes «u 

= ,::{". . „y . '•. " *-*:*^ 

- die fletgaog haben, siob eoWhl^bbetoisch al$ [ 
nit den Oeilulosef asern su vidnindep, und daduydb 




EUokheltong eine gleicbmassige .VerteiJLung. tlber das _ 
gewahrleisten, . * Y v • 
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Es sind amorphe, siliciumhaltige Parbstoffe mit wenigstens 
50?fe Si0 2 und wenigstens 3,57* gebundenem *aaser. sie konnen h 
gestellt werden, indem Si0 2 aus Natriums! likat mit Hilfe von 
Sauren ausgeschieden wird oder in der,in den U.S.— Patent en 
3 034 913 und 3 034 914 beschriebenen Weise, in der Natrium- 
silikat teilweise durch eine Saure neutralisiert wird und danaeh 
Kieselsaure durch ein Salz z.B. Calciumcblorid Oder Alaun, 
daraus auBgeschieden wird. 

Andere geeignete siliciumhaltige Fttllstoffe - srden hergestellt, 
indem Kieselsaure aus Oalciumeilikat durch eine Saure ausgefallt 
wird entaprechend der im U.S .-Patent 3 110 606 beschriebenen Art 

Ein weiterer geeigneter siliciumhaltiger Plillstoff ist Caleium- 
ailikat, das hydrothermisch unter Druck aus Kali und Kieselgur 
hergestellt wurde. 

Weitere bevorzugte Pulls toff e sind die synthetischen Natrium- 
aluminiumsilikat-Parbstoffe, die in den U.S.-Patenten 2 739 073 
und 2 848 346 beschrieben werden. Diese PUllstoffe werden herge- 
stellt, indem wassrige Losungen eines Alkalimetallsilikats und 
eines wasserloslichen Aluminiumsalzes, z.B. Aluminiumsulfat , 
Aluminiumchlorid, Aluminiumnitrat Oder Ammon ium- Alaun , geeignet 
gemiacht werden und miteinander reagieren. 

Andere ubliche Piillstoffe fiir Zeitungspapier oder anderes leich- 
tes Papier konnen gemass der Erfindung benutzt werden, z.B. 
Lehm od r Calciumcarbonat . Kombinationen von siliciumhaltigen 
Pulls toff en sind ebenso geeignet, z.B. Mischungen aus Kiesel- 
saure und Natriumaluminiumsilikat. 
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' Der pH- Wert des Reaktionsmediums und der dee ausgefallten Stof- ' 
f a, ausserdem die Art des verwendeten Silikats gehoren zu den 
Faktoren, die das produzierte spezifische Natriumaluminiumsilikat 

- bestimmen. Eine Variation dieser Paktoren beetimmt die molaren 
V rhaltniese der Oxyde von Natriumaluminium und Silicium, und 
ausserdem die Partikelgrosse, das spezifische Gewicht und die 
Grbsse der Oberflache des Pigments* Pigments mit Mol-Verhfiltnis- 
s n iiber 0,8 ilol Na 2 0/Mol AlgO^ und iiber 4 Mol SiOg/Mol Ha 2 0 
mit einem Parti ke Id urchmesser unter 0,14 /u, einem spezifischen 
Gewicht von 2,1 bis 2,26 und einer Oberflache von mehr als 
20 m /g sind gemass der Erfindung besonders geeignet. 

Im folgenden werden, zusammen mit einigen Tabellen, einige er- 
findungsgemasse Ausfuhrungsbeispiele beschrieben, auf die jedoch 
die Erfindung nicht beschrankt ist. 

Beiapiel 1 

Benutzt wurde eine langsieb-Papiermas chine mit einer Geschwindig- 

keit von 600 m/Min. (2000 ft/mint.)* Bs wurden Pigmente aus 

Natriumaluminiumsilikat bei einem Druck von 0,5 atii (7 psig) und 

einer Hohe von 60 cm (2 ft.) auf das sich bewegende Band aufge- 

sprtiht. Es wurde eine ausreichende Menge von Pigmenten gebraucht, 
etwa 

um/^j6 Asche zu erhalten. 

i 

Es wurden verschiedene Versuche an verschiedenen Stellen des 
Bandes vorgenommefa. Eine Auf gabestelle war beim ersten Saugkasten. 
Ein zweiter Punkt war bei der 6. und der dritte Punkt bei der 
16^ StUtzrolle* Die Ergebnisse sind in Tabelle I dargestellt. 
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BeiBpisl 2 

Hier wurde dieaelbe Maacnine benutzt und bei dereelben Geachwin- 
digkeit gefanren. Ea wurde eln Ettllatoff aue Hatriumaluminium- 
ailikat verwendet und bel der 1. Sttttzrolle unter einem Truck 
von 0,7 atU (10 paig) und bei der 2,, 4. und 6.€ttttzrolle unter 
einem Druok von 1,05 atU (15 paig) aufgegeben. Die Ergebnieee 
aind in Tabelle II dargeatellt. 

Beiapiel 3 

Hier wurde Hatriumaluminiumailikat-Fttllatoff auf ein auf einer 
Langeiebpapiermaecbine gebildetea Band bei einer Siebgeecnwindig- 
keit von etwa 700 m/Min. (2500 ft/min) und bei einem Druck von 
0,63 atU (9 paig) aufgeaprttht. Die Spriihhbhe war 54 cm (18 inohea) 
Der Aufgabepunkt wurde bei den verachiadenen Verauchen variiert. 
Der FUllatoff wurde nacheinander bei der 4., 6. und 8, Sttttzr 11 
aufgegeben. Die Ergebniaae aind in Tabelle III dargeatellt. 
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Die Laten in Tabelle I und II zeigen, dass, wenr die Fullstoff- 
pigmente auf das sich bewegende Band auf gespruh werden, sie 
effektiv das Papier fiillen und die optimalen Beriingungen fur das 
Aufsprtihen bei Beispiel 1 von der 6. bis zur 16. StUtzrolle und 
bei Beispiel 2 von der 4, bis zur 6. StUtzrolle gegeben sind* 
In ahnlicher Weise kann der optimal e Auf gabepunkt fUr jede Ma- 
schine bestimmt werden. 
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Die Eaten zeigen an, daaa das Papi r vorteilhaft Eigenachaf ten 
erhalt, wenn das Fttllat off pigment auf das bewegte Band aufge- 
eprUht wild. Bei der bei Beiepiel 3 benutzten Maactaine zeigen 
die Daten, daaa der optimale Auf gab e pur kt bei Oder nahe bei der 
6. Sttttzrolle liegt, wobei diese ungefahr 1,80 bie 2,10 m (6bie 
7 ft.) etromaufwarte tod eraten Yakuumkaaten angeordnet 1st. Bie 
Baten zeigen welter, daaa die optiachen Eigenachaf ten von Papier 
mit Innenfullung etwae acblecbter aind ala bei Papier,, daa gemafl 
der Erfindung gefUllt wurde, wogegen die Bruck eigenachaf ten bei 
beiden gleichwertig aind. 

Burcfafttbrbarkeit 
Bi Beiapiele zeigen welter die Sxj£taa:w*gtaEfct dee Yerfahrena und 

di YorzUge, die daa Papier bezUglich Glanz, Btckfahlgkeit, 

Bruckf abigkeit und PignentzurUckhaltung hat. Baa erfindungagenttaae 
an 

Yerfahren kann/aquivalenten Kasohlnen und unter verachiedim Bedin- 
gungen durchgefUhrt werden und aoll durch die angefttbrten Beiepie- 
1 nicht eingeechrankt werden. 
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Pa. tentansprii c h e 



© 



1 # ) Verfahren zum Zusetzen von Ftilletof fpigmenten zu Papier, daduroh 
gekennzeichnet, dass durch SprUhdttsen ein dunnfliissiger , wassri- 
ger Brei aus Fulls toff zerstaubt und axxf das sich bewegende 
Band auf einer ^apiermaschine aufgespruht wird, wobei die Diisen 
so angeordnet sind, dass sich die Spriihstrahlen uberlappen. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet > dass die 
Spriifadusen wenigstens 1,80 m (6 inches) Uber dem bewegten Band 
angeordnet sind und auf Punkte wenigstens 90 cm ( 3 ft.) strom- 
aufwarts vom ersten Saugkaaten der Papiermaschine geriohtet sind* 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass <4e*~ c/ar 
Spriih iwrlauf eine hohle konische Form hat. 

4 # Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der 

Druck in den Dusen wenigstens 0,2 atti (3 paig) und die Geschwin- 
digkeit des bewegten Bandes wenigstens 300 m/Min. (1000 ft/mint) 
betragt . 

5 # Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der 

PUllstoff ein anorganieches, siliciumhaltiges Pigment ist, das. 
wenigstens 50# Si0 2 enthalt und dessen durchschnittliche Parti- 
kelgrbsse kleiner als^6 ,u ist. 

- * ' BAD ORIG^AL 
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6# Verfahren nach JLnspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass daa 

FUllatoffpigment aus f einget eiltem Natriumaluminiumailikat ba- 
ste ht# 

7. Verfahren nach Anspruch 1 f dadurch gekennzeichne t t daas daa 

FUlletoffpigment aua f einge tellter Kieaelsaure (Kieaelerde) be- 
steht# 

8* Verfahren nach Anapruch 1, dadurch gekennzeichnet , dasa der 
Fullstoff aua Calciumailikat besteht. 

9, Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daaa der 
FUllatoff aus einer Mlschung aus Kieaelsaure (Kieaelerde) und 
Natriumaluminiumailikat besteht* 
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